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Dr. Oskar A. Ringleb, Berlin- Wannsee 

ist als Erfinder genannt worden 



Dr. Oskar A. Ringleb, Berlin- Wannsee 
Vorrichtung zur Erzeugung von LeucMzeichen 

Paientiert im Deutschen Keidi vom 24. Oktober 1942 an 
Pateatertettung bekanntgemacELt am 9; September 1943 



Gegenstand der Erfiadung hiidet eine neu- 
artige und besonideus vorteiihaite Vorrichtung 
zur Erzeugung von Leuchtzeichen, bei welch er 
eine oder rnehrere Scheiben aus volltrons- 
parentem, vorzugsweise ungefarbtem Werk- 
stofF, in der oder den en Zeichen, z. B. Buch- 
staben, in Gestait entsprechertder einheitiicher 
oder aus mehreren, zw-eckmaJJig eng auein- 
anderHegenden Bohrungen g-ebil deter Durch- 
briiche mit aufgerauhten oder soastwieoptisch 
getrubten Wandiingsnachea ausgespaxt si rid, 
von ihrer einea Sedtejikantenflache aus unter 



Zwischensehaltung eines Filters durchleuchtet 
werden. 

Bekannte Vorrichtungen ddeser Art sind als 
Leuchtschilder mit S eitenbeleuchtung rur Er- 
zielung zusammengesetzter/ in einer Mehr- 
zahl von Farben leuchtender BiLder in der 
Weise ausgebifciet, dafl die ein Biid ergeben- 
den Einzelteiie auf eine Anzahl* von aufein.- 
anderliegenden Gl'asplatten- derart verteilt 
sind, daE jede Platte nur einen Teil des BtLdes 
eingeatzt erhalt und mindestens <der, Rand 
einer Platte mit einer anhaftenden farbigen, 
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durchschemendcn Schicht versehen ist. Die 
Leuchtwirkung derartiger Vorrichtungen; ist 
jedoch nur gering und genugt neuzeitlichen 
Anspnichen in keiner Weise. 
5 Es sind auch Vorrichtungen zur Erzeu- 
gung von Leuchtzeichen bekannt, bei welchen 
Zeichen, z. B. Buchstaben, aus einem licht- 
durchlassigen, gegebenenfalls gefarbten Werk- 
stoff in den einzelnen Zeichen entsprechende 
o Aussparungen einer lichtundurchlassigen 
Schildplatte eingesetzt sind und von einer oder 
mehreren binter derselben angeordnetenLicht- 
quellen angestrahlt werden. Es ist audi be- 
kannt, die Leuchtintensitat und damit den ge- 
5 samten Gebrauchswert solcher Vorrichtungen 
dadurch zu steigern, dafl die eingesetzten Zei- 
chen a us einem zwar lichtdurchla&sigen, aber 
mit optisch trubenden Dispersoiden versetz- 
tem Werkstoff hergestellt und diese ebenfalls 
in der vorerwahnten Weise von einer hinter 
der lichtundurchlassigen Schildplatte ange- 
brachten Lichtquelle angestrahlt werden. 

Derartige Vorrichtungen haben insbeson- 
dere den Nachteil, daB sie in der Betrach- 
tungsrichtung einen verhaltnismaBig tiefen 
Raum beanspruchen, den hinter der Schild- 
platte liegenden Raum fur den Betrachter 
unsichtbar machen und die betreffenden Zei- 
chen in nichtbeleuchtetem Zustande bei Tages- 
licht meist nur sehr wenig hervortreten und 
damit nur sehr bedintgt als Blickfang wirken. 
konnen. Die Verwendbarkeit solcher Vor- 
richtungen ist daher nur bedingt bzw. ver- 
haltnismaBig eng umgrenzt und kommen sol- 
che z. B. fur eineAnwendung in Schauf enstern 
oder anHauswanden in der fur den Passanten- 
verkehr an sich am raeisten erwunschten Quer- 
anordnung zur Richtung der Hauswande oder 
z. B. auch auf Dachnrsten, wenn uberhaupt, 
so nur in beschranktem Umfange in Betracht. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung vermei- 
det alle diese Schwierigkeiten und Nachteile 
der vorerwahnten bekannten Vorrichtungen 
beider Art und bietet damit unter Erhaltung 
der Moglichkeit, auch den hinter den Zeichen 
liegenden Raum zu betrachten, in derBetrach- 
tungsrichtung mi t auBerordentlich wenig Raum 
auszukommen, die Zeichen auch in unbeleuch- 
tetem Zustande bei Tageslicht ausreichend 
hervortreten zu lassen und so vor allem auch 
von der vorerwahnten Queranordnung und 
Anbringung auf Dachfirsten Gebrauch zu 
machen, den Vorteil der Erzielung besonderer, 
den Gebrauchswert der gesamten Vorrichtung 
wesentlich .erhohender Effekte beleuchtungs- 
technischer Natur von besonderer Eigenaxt. 

Dies wird ernndungsgemafl dadurch er- 
reicht, daB bei einer Vorrichtung zur Erzeu- 
gung von Leuchtzeichen, bei welcber eine oder 
mehrere Scheiben aus volltransparentem, vor- 
zugsweise ungefarbtem Werkstoff, in der oder 



denen Zeichen, z. B. Buchstaben, in Gestalt 
entsprcchender einheitJicher oder aus mehreren, 
zweckmaBig eng aneinanderliegenden Bohrun- 
gen gcbildeter Durchbriiche mit aufgerauhten 65 
oder sonstwie optisch getriibten Wandungs- 
flachen ausgespart sind, von ihrer einen Seiten- 
kantennache aus unter Zwischenschaltung 
eines Filters durchleuchtet werden, das Filter 
aus einem durchsichtigen, gegebenenfalls ge- 70 
farbten, mit optisch trubenden Dispersoiden 
verset2tem Werkstoff gebildet wird. 

Derartige Filter aus einem durchsichtigen, 
gegebenenfalls gefarbtem, mit optisch truben- 
den Dispersoiden versetztem Werkstoff brau- 75 
chen im Regelfalle, namlich dann, wenn es 
sich darum handelt, eine oder mehrere Schei- 
ben der vorerwahnten Art mit einer Stirn- 
kante unter Halterung auf diese aufzusetzen, 
einfach aus einem oder mehreren entsprechend 80 
profilierten, z. B. planen oder krei-srund ge- 
bogenen Streifen zu bestehen und werden 
zweckmaBig aus entsprechendem, z. B. mit 
opaleszierenden, fluoreszierenden oder phos- 
phoresziereniden Dispersoiden versetztem 85 
Kunststoff hergestellt, sei es, daB sie aus sol- 
chem gegossen, gespritzt, geschnitten, gesagt 
oder sonstwie in die jeweils gewiinschte, z. B. 
auch durch Biegen entsprcchender Streifen 
oder Bander erzielbareForm gebracht werden. go 

Als Werkstoff fur die auf die eben erwahn- 
ten Filter mit einer Stirnkante unter Halte- 
rung aufzusetzen den Scheibe aus volltrans- 
parentem Werkstoff kann z. B. Glas o. dgl. 
oder mit besonderem Vorteil volltransparenter 95 
Kunststoff von vorzugs weise wetterfester Be- 
schaffenheit verwendet werden. Die Durch- 
bruch zeichen bzw. die denselben entsprechen- 
den Durchbriiche konnen in diese volltrans- 
parenten Scheiben in jeder geeigneten, dem 100 
jeweiligen Werkstoff zweckmaBig angepafiten 
Weise z. B. eingeschliffen, eingeschnitten, ein- 
geatzt, eingesagt oder eingebohrt werden. 
Handelt es sich urn Durchbriiche, welche, wie 
z. B. im Falle des Buchstaben O an sich ein 105 
zu erhaltendes Mittelfeld mit herausfallen 
IieBen, so ist naturgemafi durch Stehenlassen 
geeigneter Haltestege oder nachtragliche 
Wiedereinsetzung und Halterung dieser Mit- 
telfelder dafur Sorge zu tragen, dafi die Durch- 110 
bruche bzw. Aussparungen nur in dem jeweils 
gewunschten Umfange entstehen bzw. vor- 
handen sind. 

Die Aufrauhung oder sonstige optische 
Trubung der Wandungsflachen der Durcii- 115 
bruche bzw. Aussparungen wird im allgemei- 
nen bereits bei Herstellung der Durchbriiche 
in genugendem Umfange auf tret en. Anderer- 
seits kann man eine solche aber auch, sei es 
auf mechanischem oder chemischem Wege 120 
wie auch durch Aufbringen einer optisch ge- 
triibten Deckschicht, z. B. einer opaieszieren- 
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den, fluoreiszierenden oder phosphoreszieren- 
den Schicht, nachtragiich verstarken oder uber- 
haupt -erst herbeifuhren, z. B. dann die Schei- 
ben unter Aussparung der Durchbruche auf 
5 dem Spritz- oder GuBwege hergestellt sind, 
die Durchbruche also oicht nachtragiich ange- 

bracht zu werden brauchen. 

Es konnen, wie schon erwahat, sowohl die 
mit optisch triibenden dispersoitden. S±affen_ 

10 versetzten Filter als auch die Scheiben aus 
volltransparentem Werkstoff und auch die 
Lichtquelle gefarbt werden und. las sen sich 
so wahiweise auch noch besoradere Licht- und 
FarbeneffektejeweilsgewurischterArterzieien. 

15 Den Einbau der erfindungsgemaBen Vor- 
richtungen kann mtan z~ B. mit besonderem 
Vorteil derart treffen, daB man die Halter ung 
fiir die volltransparente Scheibe in eine 
Hauswand einlafit, derart, daB diese Scheibe 

20 im wasentiichen ins Freie hinausragt und der 
iibrige Teil der Vorrichtung sich im Innern 
des Hauses befindet. Sinngemafl das Gleiche 
gilt auch fiir Anordnungeni der Vbrrichtungen 
in Schaufenstern u. dgl., wobei in alien, diesen 

as Fallen die volltransparenten und dementspre- 
chend auch die an ihue eine Stirnkante ari- 
scnl ieBenden Filter aus einem durchsichtigeri, 
mit optisch trubenden Dispersoiden versetz- 
ten Werkstoff, wie oben bereits angedeutet, 

30 sowohl plan als auch unplant, z. B. in Gestalt 
eines HaLb- oder Ganzzylinders ausgebildet 
werden konhen. 

Sobakt die Lichtquelle angestellt wird, 
treten die an sich ruur aus Durchbruchen mit 

35 optisch getrubten Wandungsnachen bestehen- 
den Zeichen in eigenartiger Wei.se mit inten- 
siver Leuchtkraft aus den im ubrigen kaum 
heller werdenden, nach wie vor durchisichtig 
bleibenden und damit nicht besondens hervor- 

40 tretenden Scheiben hervor und wirken so als 
auBerordentlich guter Blickfang. 

In der Zeichnung sind einigebeispielsweisen 
Ausf uhrungsformen von Vor rich tung en gemafi 
der Ernndung schematisch dargestellt. 

45 Bei der in Fig. 1 und 2 dargestellten Vor- 
richtung bezeichnet 1 ein Schildgehause aus 
undurchsichtigem Werkstoff, z. B. Hotlz oder 
Metall, welches in -seinem dachartigen Ober- 
teil eine kanalartige Aussparung 2 aufweist. 

50 In diese Aussparung 2 und die sich an diese 
anschlieflende Halterung 7 sind einerseits der 
Streifen 3 aus einem durchsichtigeri, mit 
optisch trubenden Dispersoiden versetzten 
Werkstoff und anderseits die Scheibe 6 aus 

55 volltransparentem Werkstoff mit ihrem je- 
weils entgegengesetzten Endteil eingesetzt, 
derart, daB die Scheibe 6 mit ihrer betreff en- 
den einen Stirnkante auf der der Licht- 
quelle 4 in dem Schildgehause r abgewandten 

60 Stirnkante 5 des Streifens 3 ruht.. In der 
Scheibe 6 sind den jeweils gewunschten Zeichen 
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entsprechende Durchbruche 8 mit optisch ge- 
trubten Wandungsnachen vorgesehen- Wenn 
die dem Schildgehause zugekehrte Stirnkante 
des Streifens 3 von der Lichtquelle 4 ange- 65 
strahlt wird, wer-den hierdurch die Zeichen 
entsprechend den Durchbruchen 8 zum inten- 
siven_ Aufleuchten gebracht. 

In Fig. 3 ist eine Vorrichtung aholich der 
_in_den. Fig. .1 und 2 veranschaulichten Vor- 70 
richtung dargestellt mit dem Unterschied, daB 
hier in die Scheibe 6 an Stelle der Durch- 
bruche 8 eine Vielzahl von eng aneinander- 
liegenden Bohrungen 9 mit optisch getrubten 
Wandungsnachen vorgesehen sind, welche sich 75 
untereinander zu den jeweils gewunschten 
Zeichen erganzen. 

Bei -der in Fig. 4 darges tell ten Ausfuh- 
rungsform ist die Scheibe aus volltransparen- 
tem Werkstoff in Gestalt eines Ganzzylinders 80 
15 und ebenso das Filter aus durchsichtigem, 
gegebenenfalls gefarbtem, mit optisch truben- 
den Dispersoiden versetztem Werkstoff in 
Gestalt eines Ganzzylinderts 12 ausgebildet, 
wobei der Zy Under 15 auf die der Lichtquelle 85 
13 abgewandte Stirnkante 14 des Zylinders 12 
aufgesetzt urnd ebeniso wie dieser in dem 
Halterungsansatz 16 gehalten wird, welcher 
in Fortsetzung der Aussparung 11 an dem 
Schildgehause 10 angebracht ist bzw. eine 90 
Fortsetzung von dessen Oberteil bildet. Der 
Zylinder 15 ist mit den Durchbruchen bzw. 
Aussparungen 17 mit optisch getrubten Wan- 
dungsnachen entsprechend den jeweils ge- 
wunschten Zeichen ausgestattet, der innerhalb 95 
der unteren, von der Lichtquelle 13 bestrahl- 
ten Seitenkante des Zylinders 15 verbleibende 
freie Innenraum am unteren Ende des Zylin- 
ders 12 und die gesamte obere Stirnflache des 
Zylinders 15 werden zweckmaflig durch eine 100 
lichtundurchlassige Abdeckung 18 bzw. 19 
abgeschirmt. Gegebenenf all's lcann man aufler- 
dern auch noch einen in Fig. 4 nicht dargestell- 
ten Abschirmungszyiinder im Innern der 
Zylinder 12 und 15 anordnen. 105 

Die uber die Beschreibung des imAnspruch 
gekenrczeichneten Ernndungsgedanikens hin- 
ausgeheoden Beschreibungsteile gehoren nicht 
zum Erfihdungsgedanken. 

PaTENTANSPRUCH: 

Vorrichtung zurErzeugung vonLeucht- 
zeichen, bei welcher eine oder mehrere 
Scheiben aus volltransparentem, vorzugts- 
weise ungefarbtem Werkstoff, in der oder 115 
denen Zeichen, z. B. Buchstaben, in Ge- 
stalt entsprechender einheitiicher oder aus 
mehreren, zweckmaBig eng aneinanderlie- 
genden Bohrungen gebildeter Durchbruche 
mit aufgerauhten oder sonstwie optisch iao 
getrubten Wandungsnachen ausgespart 
sind, von ihrer einen Seitenkantenflache 
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aus unter Zwischenschaltting ernes Filters 
durchleuchtet werden, dadurcb gekenn- 
zeichnet, daB das Filter aus em em durch- 
sichtigen, gegebereenfalls gefarbten, mat 
optlsch. trubenden Dispersoiden versetzten 
Werkstoff besteht. 



Zur Abgrenzting des Erflndungsgegenstands 
Yom Stand der Technik sind irn Erteilungis- 
verfahren folgende Druckschriften in Betracht 
gezogen worden : 

Deutsche Patentschriften Nr, 651 823, 
510772. 



Hierzu r Blatt Zeichnungen 



9 898 7. 51 



Zu der Patentschrift 740 794 

Kl.54h Gr.5 
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